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DADOS DO PROJETO:

LISTA DE MATERIAL - ACETILENO

e FLUIDO | PUREZA [NOM. DE VAZAO PRESSAO DE TIPO CONEXAO EQUIPAMENTO QUE REGIME | Equipam.
FASE PONTOS POR PONTOS OPERAGAO(PONTO)( DO EQUIPAMENTO|  UTILIZARA O FLUIDO Horas/Dias | Dia/Més
| P/ ATMOSFERA OXIGENIO - 04 2,0 m3/h 1,5 kgf/cm2| UNIVERSAL SOLDA / OXICORTE 08 22
H min.=3.6m
m ] u - 0,5 m3/h 0,5 kgf 2 SOLDA / OXICORTE
= (VIDE NOTA 9) ACETILENO 04 m3/ gf/cm UNIVERSAL / 08 22
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CENTRAL INDUSTRIAL 3+3 - ACETILENO

SEM ESCALA

P/ CONSUMO
C2H2 83/4” AC.

POS |QUANT, DENOMINAGAO MATERIAL REFERENCIA | OBSERVAGCAO
1 01 (BLOCO CENTRAL ACETILENO INDUSTRIAL - VALMIG REF. R-101
2 06 [CHICOTE SEMI-RIGIDO PMTA 3000 psig INOX VALMIG -

3 01 |REGULADOR DE PRESSAO R-301 ACETILENO LATAO THERMADYNE| #1/2" NPT-F

4 01 [LUVA DE REDUGAO ENCAIXE ASTM A-105 FLACON 83/4"x 1/2°

S 03 |UNIAO ROSCADA CLASSE 3000# ASTM A-105 FLACON 83/4" NPT-F

6 01 |VALV. SEGURANGA e ALIVIO SET. 1,317 kgf/cm2 INOX CROSBY | #3/4"NPTx1"NPT
7 01 |TE ROSCADO CLASSE 3000# ASTM A-105 FLACON ¢3/4" NPT-F

8 02 |VALVULA ESFERA TRIPARTIDA A-216-WCB MGA 83/4°NPT 3004
9 01 |CURVA 90" ENCAIXE ASTM A-105 FLACON 1" SW

10 | 02 [BUCHA REDUGAO CLASSE 30004 ASTM A-105 FLACON  [#1.1/2"x3/4'NPT
11 | 04 |NIPLE DUPLO ROSCADO CLASSE 3000# ASTM A-105 FLACON 83/4" NPT
12 | 01 |VALVULA CORTA-CHAMAS SECA FN-40 LATAO WITT $1.1/2" NPT-F
13 | 01 |PLACA ADVERTENCIA "ACETILENO CENTRAL CILINDROS ALUMINIO — -

14 10,5m |TUBO SCH.40 SEM COSTURA ASTM A-106-B |MANNESMAN | ¢1.1/4" BISEL
15 | 02 [CURVA 90° RL S/C SCH.40 A-234-WPB FLACON 91.1/4" BISEL
16 | 05m [TUBO SCH.40 SEM COSTURA ASTM A-106—B | MANNESMAN 1" PLANO
17 | 02m |TUBO SCH.80 SEM COSTURA ASTM A-106—B |MANNESMAN | ¢3/4" PLANO
18 |0,5m |TUBO SCH.80 SEM COSTURA ASTM A-106-B |MANNESMAN | ¢1/2" PLANO
19 | 02 |EXTENSAO COMPACTA P/ ACETILENO 3+0 A.C. VALMIG -

20 | 01 |NIPLE DUPLO ROSCADO ASTM A-105 FLACON 1" NPT 30004
21 | 01 |UNIAO ROSCADA ASTM A-105 FLACON 81" NPT 30004

NOTAS GERAIS:

1 — DIMENSOES EM METROS ELEVAGOES EM MILIMETROS, EXCETO INDICAGAO CONTRARIA.

2 — PARA OXIGENIO USAR A TUBULAGAO EM AGO CARBONO A-53-B SCH.40 C/C, BISEL,
DIAMETROS CONFORME INDICADOS.

3 — PARA ACETILENO USAR A TUBULAGAO EM AGO CARBONO A—106—B SCH.80 S/C, BISEL,
DIAMETROS CONFORME INDICADOS.

4 — PRESSAO DE TRABALHO DAS REDES:

— OXIGENIO= 5,00 kgf/cm2.

— ACETILENO= 1,00 kgf/cm2.

5 — PARA 02 AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS PELO PROCESSO OXIACETILENICO.
6 — PARA C2H2 AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS PELO PROCESSO TIG.

7 — VER ESTE PROJETO JUNTAMENTE COM O MEMORIAL DESCRITIVO N 11-09-002—-MD.
8 — TODAS AS ROSCAS DEVERAO SER VEDADAS COM FITA TEFLON.

9 — DIRECIONAR A DESCARGA DA VALVULA DE ALIMIO PARA CIMA, A UMA ELEVAGAO NAO

INFERIOR A 3,60 metros DO SOLO, A PELO MENOS 1 metro ACIMA DO PONTO MAIS ALTO

DA EDIFICAGAO EXISTENTE NUM RAIO DE 4,50 metros E, TAMBEM, 7,5 metros DISTANTES

DE ABERTURA DE PAREDES, FONTES DE IGNIGAO E MATERIAIS COMBUSTIVEIS.
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